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Valve control appts. for vehicle antilocking braking system - has resin mass 
between components of each valve coil and between valve coil and housing 
frame of control device 
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Abstract of DE4232205 
The control device for electromagnetically 
operated valves has a housing provided by a 
housing frame (1 ) and a cover containing at least 
one valve coil with a wound coil former (17) and a 
yoke ring (19). Each of the valve coils is 
electrically coupled to a circuit board for a valve 
control circuit. 

The intermediate spaces between the 
components of each valve coil and between each 
valve coil and the housing frame are filled with 
the same region mass (3), for fixing their position 
relative to the housing frame. 
ADVANTAGE - Compensates for mfg. tolerances 
of valve block and allows easy assembly. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Ventilsteuergerat und Verfahren zu seiner Herstellung 

(§) In einem Gehauserahmen (1) eines Ventilsteuergerats 
werden die Bestandteile einer VentHspule (2), wie bewickel- 
ter Spulenkorper (17) und Jochring (19), und die Ventilspulen 
(2) selbst durch Spritzgiefien mit einer VerguBmasse (3) in 
einem Arbeitsgang nachgiebig eingebettet. Dadurch werden 
Fertlgungstoleranzen eines Ventilblocks, auf den das Ventil- 
steuergerat mit den Ventilspulen (2) gesteckt wird, ohne 
weiteres ausgeglichen. 




II It 17 17 11 II 



m 

CM 

CM 
CO 

CM 



UJ 

Q 



BEST AVAILABLE COPY 



Die folgenden Angaben sfnd den vom Anmelder eingerelchten Unterlagen ontnommen 

BUNDESDRUCKEREI 02.94 408 013/184. 6/41 

BNSDOCID:<DE 4232205A1_I_> 




DE 42 32 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein GerSt zum Steuern von 
Ventilen (Ventilsteuergerat) nach dem Oberbegriff von 
Anspruch 1. Ein solches Ventilsteuergerat ist z.B. ein 
elektronisches Steuergerat fur ein Antiblockiersystem 
(ABS) in einem Kraftfahrzeug, bei dem die die Rad- 
bremsen betatigende Bremsflussigkeit mit zwei Venti- 
len pro Rad gesteuert wird. Die Ventile werden je durch 
einen Elektromagneten betatigt 

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zum Her- 
stellen eines solchen Ventilsteuergerats. 

Ein bekanntes ABS-System (EP 0 499 670) weist ein 
Gehause mit einem Gehauserahmen und einem Deckel 
auf. In dem Gehauserahmen sind Ventilspulen nachgie- 
big eingebettet Dies wird dadurch erreicht, daB die 
Ventilspulen in ihrer Lage zu dem Gehauserahmen po- 
sitioniert und die Zwischenraume mit einer VerguBmas- 
se aufgefOUt werden. 

Die Bestandteile der Ventilspule, wie bewickelter 
Spulenkdrper und diesen umgebenden Jochring werden 
vor der Montage in den Gehauserahmen mit einer Ver- 
guBmasse aufgefQllt Danach werden die Ventilspulen in 
das Geh&use montiert und durch VergieBen fixiert. Bei 
dem Ventilsteuergerat werden also zwei voneinander 
getrennt stattfindende Arbeitsglnge bendtigt, um alle 
Teile zu vergiefien. Zwischen den beiden VerguBmassen 
entstehen stdrende Grenzschichten oder StoBstellen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ventil- 
steuergerat zu schaffen, das in der Lage ist, Fertigungs- 
toleranzen des Ventilblocks auszugleichen und somit 
cine leichte Montage ermoglicht 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch ein Ven- 
tilsteuergerat mit den Merkmalen von Anspruch 1 und 
durch ein Verfahren zum Herstellen eines Ventilsteuer- 
gerats mit den Merkmalen von Anspruch 3 geldst 

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung ergibt 
sich aus dem Unteranspruch. 

Das nachgiebige Einbetten der Bestandteile der Ven- 
tilspulen und der Ventilspulen in den Gehauserahmen 
hat den Vorteil, daB keine Hohlraume oder StoBstellen 
in der elastischen Masse entstehen und gleichzeitig die 
elektronischen Bestandteile des Ventilsteuergerats ge- 
gen die Umgebung abgedichtet ist. 

Ein AusfUhrungsbeispiel der Erfindung ist nachfol- 
gend unter Bezugnahme auf die schematische Zeich- 
nung naher beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 Explosionszeichnung eines erfindungsgemaBen 
Ventilsteuergerats, 

Fig. 2 Bestandteile einer Ventilspule, 
Fig. 3 Schnitt durch das Ventilsteuergerat vor der 
Montage und 

Fig. 4 Schnitt durch das Ventilsteuergerat nach der 
Montage. 

Ein Gehause eines Ventilsteuergerats, beispielsweise 
fQr ABS, weist einen Gehauserahmen 1 (Fig. 1) auf, in 
dem acht Ventilspulen 2 angeordnet sind. Die Ventilspu- 
len 2 sind mit einer VerguBmasse 3 (vgl. Fig. 4) nachgie- 
big eingebettet Von den Ventilspulen 2 sind in Fig. 1 
lcdiglich deren AnschluBdrahte 4 zu sehen. 

Auf dem Gehauserahmen 1 sitzt im montierten Zu- 
stand des Ventilsteuergerats ein Deckel 5 und dichtet 
das Gehause 1, 5 zur Umgebung hin ab. Im Inneren des 
Gehauses 1, 5 ist ein Schaltungstrager 6 angeordnet, der 
auf einer Aluminiumgrundplatte 7 befestigt ist, bei- 
spielsweise durch Kleben. Der Schaltungstrager 6 weist 
eine ABS-Steuerschaltung auf, die nur schematisch 
durch Leistungsbauelemente 8 dargestellt ist, da die 
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Schaltung selbst nicht Bestandteil der Erfindung ist. Ge- 
eignete ABS-Steuerschaltungen sind in vielfachen Aus- 
fiihrungen hinreichend bekannt 
Ein Steckerteil 10 in Form einer Messerleiste ist zu- 
5 sammen mit dem Gehauserahmen 1 einstuckig herge- 
stellt Seine Steckerstifte 1 1 ragen aus der VerguBmasse 
3 heraus und werden genauso wie die AnschluBdrahte 4 
der Ventilspulen 2 bei der Montage des Ventilsteuerge- 
rats elektrisch mit dem Schaltungstrager 6 verbunden, 
io indem die Steckerstifte 11 und die AnschluBdrahte 4 
durch Bohrungen 12 des Schaltungstragers 6 gesteckt 
und geiotet werden. 

Ein weiteres Steckerteil 13, von dem in Fig. 1 nur 
seine zwei Steckerstifte 14 zu sehen sind, dient dazu, das 
is Ventilsteuergerat mit einem nicht dargestellten Pum- 
penmotor fQr die Hydraulikflflssigkeit (Bremsflussig- 
keit) elektrisch zu verbinden. 

Der Gehauserahmen 1 kann ein Druckausgleichsele- 
ment 16 aufweisen, das aus einer Membranscheibe, ei- 
20 nem Dichtring und einem PreBring besteht Das Druck- 
ausgleichselement 16 wird in eine Bohrung des Gehau- 
serahmens 1 eingesetzt und iaBt die im Gehause 1, 5 
eingeschlossene Luftfeuchtigkeit entweichen und wirkt 
gleichzeitig druckausgleichend zwischen dem einge- 
25 schlossenen Volumen und der Umgebung. 

Jede Ventilspule 2 (Fig. 2) besteht aus einem ringf6r- 
migen Spulenkdrper 17 aus Kunststoff, auf dem eine 
Wicklung 18 eines Elektromagneten fur die Ventilbeta- 
tigung aufgebracht ist, und einem metallenen Jochring 
30 19. Der Jochring 19 wird bei der Montage Uber den 
bewickelten Spulenkdrper 17 gesteckt und dient dazu, 
den magnetischen RuckfluB der Spule zu fflhren. Jede 
Ventilspule 2 hat zwei AnschluBdrahte 4, die mit den 
Enden der Wicklung 18 verl6tet sind. 
35 Die bewickelten Spulenkdrper 17 werden in den 
Jochring 19 gesteckt und darin durch PreBpassung ge- 
halten. 

Die AnschluBdrahte 4 der Ventilspulen 2 werden ent- 
sprechend Fig. 3 so gebogen, daB sie in einer Reihe 

40 angeordnet sind (vgl hierzu auch Fig. 1), wenn alle Ven- 
tilspulen 2 in den Gehauserahmen 1 montiert sind. In 
dem Ausfuhrungsbeispiel werden acht Ventilspulen 2 in 
einem Gehauserahmen 1 untergebracht, und zwar je- 
weils zwei Ventilspulen 2 nebeneinander, wie es in Fig. 3 

45 dargestellt ist Aus dem Schnitt durch das Gehause 1, 5 
des Ventilsteuergerat ist auch die Anordnung der Stek- 
kerteile 10 und 14 zu erkennen, Ober die die ABS-Steu- 
erschaltung mit weiteren Steuergeraten im Kraftfahr- 
zeug bzw. mit dem Pumpenmotor verbunden werden 

50 kann. 

Zur Montage des Ventilsteuergerats werden die Ven- 
tilspulen 2 mit ihren Bestandteilen in den Gehauserah- 
men 1 und dies alles zusammen in ein Spritzwerkzeug 
eingelegt In einem Arbeitsgang werden dann die Be- 

55 standteile der Vendlspulen 2 und die Ventilspulen 2 in 
dem Gehauserahmen 1 mit der VerguBmasse 3 elastisch 
ausgespritzt (Fig. 4). 

Dabei wird die Ventilspule 2 mit der VerguBmasse 3 
gefullt, so daB alle Bestandteile der Ventilspule 2 fixiert 

eo sind. Oberdies werden die Ventilspulen 2 in dem Gehau- 
serahmen 1 durch die VerguBmasse 3 in ihrer Lage zu 
dem Gehauserahmen 1 positioniert. Die Bestandteile 17, 
18, 19 der Ventilspule 2 und die Ventilspulen 2 sind also 
in einer einzigen, durchgangigen VerguBmasse 3 nach- 

65 giebig eingebettet, d. h. ohne StoBstellen oder Grenz- 
schichten in der VerguBmasse. 

In der Fig. 4 ist eine Ventilspule 2 an ihrer Wicklung 
18 seitlich geschnitten und eine weitere zentrisch ge- 



BNSOOCID: <DE 4232205A1 I > 



DE 42 32 205 

schnitten dargestellt 

Die VerguBmasse 3 umgibt nun den bewickelten Spu- 
lenkorper 17. Eine domartige Aussparung 20 wird aller- 
dings beim Spritzvorgang freigehalten, in die spiter die 
elektromechanisch zu bewegenden Anker der Ventile 5 
gesteckt werden. Die Ventilspulen 2 mit ihren AnschluB- 
d rah ten 4 sind in ihrem oberen Teil vollstandig von der 
VerguBmasse 3 umgeben und somit in ihrer Lage zu 
dem Gehauserahmen 1 fixiert 

Oberdies dichtet die VerguBmasse 3 bei geschlosse- 10 
nem Deckel 5 die ABS-Steuerschaltung des Ventilsteu- 
ergerats gegen den Ventilblock und gegen die Umge- 
bung ab, so daB sie gegen UmwelteinflOsse geschQtzt ist. 

AnschlieBend wird das Ventilsteuergerat bei der 
Montage auf einen nicht dargestellten Ventilblock, in 15 
dem die eigentlichen Ventile angeordnet sind, aufge- 
steckt. Die Halterung mit der VerguBmasse 3 ist aber so 
nachgiebig, daB Fertigungstoleranzen des Ventilblocks 
ohne weiteres ausgeglichen werden. 

20 

PatentansprQche 

1. Gerat zum Steuern von Ventilen fur eine Druck- 
fliissigkeit, die durch Elektromagnete betatigt wer- 
den, mit 25 

— einem einen Gehauserahmen (1) und einen 
Deckel (5) aufweisenden Gehause, in dem min- 
destens eine Ventilspule (2) mit ihren Bestand- 
teilen, wie bewickeltem Spulenkorper (17) und 
Jochring (19), angeordnet ist, und 30 

— einem in dem Inneren des Gehauses (1, 5) 
angeordneten SchaltungstrSger (6), der mit je- 
der Ventilspule (2) elektrisch verbunden ist, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Zwischenraume 
zwischen den Bestandteilen jeder Ventilspule (2) 35 
einerseits und jeder Ventilspule (2) und dem Ge- 
hauserahmen (1) andererseits mit derselben, nach- 
giebigen VerguBmasse (3) grenzschichtfrei ausge- 
fullt ist. 

2. Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 40 
daB die Ventilspule (2) und die Bestandteile durch 
die VerguBmasse (3) in ihrer Lage zu dem Gehause- 
rahmen (1) fixiert sind. 

3. Verfahren zum Herstelien eines Gerats nach ei- 
nem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 45 
kennzeichnet, daB die Bestandteile der Ventilspule 
(2) und die Ventilspule (2) in dem Gehauserahmen 
(1) in einem Arbeitsgang mit einer VerguBmasse (3) 
nachgfebig'eingebe tter werden. 

50 
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